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Malzeme
Material

Norm
Norm

Tip
Type

Uç Açısı 
Point Angle

Vida Tipi 
Thread Type

Vida Profil Açısı 
Thread Angle

Helis Açısı 
Helix Angle

Kesme Yönü 
Cutting Direction

Şaft Tipi 
The Shank

HSS Yüksek Hız Çeliği 
High Speed Steel

HSS-E Kobaltlı Yüksek Hız Çeliği 
High Speed Steel With Co

KSM Komple Sert Metal 
Solid Carbide

DİN
9

DİN
8094

W

i®
118°

&
130°

i®
140°

'kk kk

R25° R35° R45°

Sağ
Kesme Yönü

Sol
Kesme Yönü
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Ürün Tanım ı Kalite Standart Sayfa No

Konik Sac Delme Matkabı HSS MTE Normu 100
Kademeli Sac Delme Matkabı HSS MTE Normu 100
Silindirik Saplı Havşa Freze - 90° HSS DİN 335/A 101
3 Ağızlı Silindirik Saplı Havşa Freze - 90° HSS DİN 335/C 101
Silindirik Saplı Havşa Freze - 60° HSS DİN 334/A 102
3 Ağızlı Silindirik Saplı Havşa Freze - 60° HSS DİN 334/C 102
Delikli Havşa Freze HSS-E MTE Normu 103
Magnetlk Matkap - KISA HSS MTE Normu 104
Magnetlk Matkap - UZUN HSS MTE Normu 105

Lütfen incelemek istediğiniz ürünün ismine tıklayınız.
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Havşa Frezeler İçin Önerilen Çalışma Değerleri

Alaşımsız Alaşımsız Alaşımsız Çelik Çelik
Malzeme İmalat çeliği imalat çeliği İmalat çeliği döküm döküm Gevrek Sünek Al. alaşımları Termo Duro

700 700 1000 250 250 pirinç pirinç %11’ekadar plastik plastik
N/mm2 ‘ye N/mm2 N/mm2‘ye N/mm^ye N/mm2 Si

kadar üstü kadar kadar üstü

Kesme Hızı (m/dak) 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10

Not: Kesme hızları, çalışma şartlarına göre değişiklik arz edebilir.
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Sac Delme Matkapları İçin Önerilen Kesme Değerleri

Alaşımsız Alaşımsız Alaşımsız 
imalat çeliği imalat çeliği imalat çeliği

Çelik
döküm

Çelik
döküm Gevrek Sünek Al. alaşımlan Termo Duro

700 700 1000 250 250 pirinç pirinç %11’e kadar plastik plastik
Malzeme N/mm2‘ye N/mm2 N/mrr^'ye 

kadar üstü kadar
N/mm2'ye

kadar
N/mm2

üstü
Si

Sac Kalınlığı

IEE"d- 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar 4 mm’ye kadar

Kesme Hızı m/dak 3 0 2 0 2 0 1 5 1 0 6 0 3 5 3 0 2 0 1 5

Kesme Sıvısı Kesme
Spreyi

Kesme
Spreyi

Kesme
Spreyi

Basınçlı
Hava

Basınçlı
Hava

Basınçlı
Hava

Basınçlı
Hava

Kesme
Spreyi Su Basınçlı

Hava
Boyut 0  mm dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak dev/dak

N r .  1 3 , 0 - 1 4 , 0 3 1 8 5 - 6 8 2 2 1 2 3 - 4 5 5 2 1 2 3 - 4 5 5 1 5 9 2 - 3 4 1 1 0 6 2 - 2 2 7 6 3 6 9 - 1 3 6 5 3 7 1 5 - 7 9 6 3 1 8 5 - 6 8 2 2 1 2 3 - 4 5 5 1 5 9 2 - 3 4 5

N r . 2 5 , 0 - 2 0 , 0 1 9 1 1 - 4 7 8 1 2 7 4 - 3 1 8 1 2 7 4 - 3 1 8 9 5 5 - 2 3 9 6 3 7 - 1 5 9 3 8 2 2 - 9 5 5 2 2 2 9 - 5 5 7 1 9 1 1 - 4 7 8 1 2 7 4 - 3 1 8 9 5 5 - 2 3 9

N r . 3 1 6 , 0 - 3 0 , 5 5 9 7 - 3 1 3 3 9 8 - 2 0 9 3 9 8 - 2 0 9 2 9 9 - 1 5 7 1 9 9 - 1 0 4 1 1 9 4 - 6 2 7 6 9 7 - 3 6 5 5 9 7 - 3 1 3 3 9 8 - 2 0 9 2 9 9 - 1 3 5

N r . 4 2 4 , 0 - 4 0 , 0 3 9 8 - 2 3 9 2 6 5 - 1 5 9 2 6 5 - 1 5 9 1 9 9 - 1 1 9 1 3 3 - 8 0 7 9 6 - 4 7 8 4 6 4 - 2 7 9 3 9 8 - 2 3 9 2 6 5 - 1 5 9 1 9 9 - 1 1 4

N r . 5 3 6 , 0 - 5 0 , 0 2 6 5 - 1 9 1 1 7 7 - 1 2 7 1 7 7 - 1 2 7 1 3 3 - 9 6 8 8 - 6 4 5 3 1 - 3 8 2 3 1 0 - 2 2 3 2 6 5 - 1 9 1 1 7 7 - 1 2 7 1 3 3 - 9 8

N r . 6 4 0 , 0 - 6 1 , 0 2 3 9 - 1 5 7 1 5 9 - 1 0 4 1 5 9 - 1 0 4 1 1 9 - 7 8 8 0 - 5 2 4 7 8 - 3 1 3 2 7 9 - 1 8 3 2 3 9 - 1 5 7 1 5 9 - 1 0 4 1 1 9 - 7 8

Nr. 7 5 , 0 - 2 5 , 4 1 9 1 1 - 3 7 6 1 2 7 4 - 2 5 1 1 2 7 4 - 2 5 1 9 5 5 - 1 8 8 6 3 7 - 1 2 5 3 8 2 2 - 7 5 2 2 2 2 9 - 4 3 9 1 9 1 1 - 3 7 6 1 2 7 4 - 2 5 1 9 5 5 - 8 6

Nr. 8 5 , 0 - 3 1 , 0 1 9 1 1 - 3 0 8 1 2 7 4 - 2 0 5 1 2 7 4 - 2 0 5 9 5 5 - 1 5 4 6 3 7 - 1 0 3 3 8 2 2 - 6 1 6 2 2 2 9 - 3 6 0 1 9 1 1 - 3 0 8 1 2 7 4 - 2 0 5 9 5 5 - 1 5 4

N r . 9 5 , 0 - 2 2 , 5 1 9 1 1 - 4 2 5 1 2 7 4 - 2 8 3 1 2 7 4 - 2 8 3 9 5 5 - 2 1 2 6 3 7 - 1 4 2 3 8 2 2 - 8 4 9 2 2 2 9 - 4 9 5 1 9 1 1 - 4 2 5 1 2 7 4 - 2 8 3 9 5 5 - 2 1 5

Not: Kesme hızları, çalışma şartlarına göre değişiklik arz edebilir.
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Konik Sac Delme Matkabı

Kullanım Yeri: Makina ve el breyziyle, karoseri ve elektrik pano imalat sanayinde özellikle 
0,1 ile 5 mm kalınlığındaki ince sac levhaları delmek için kullanılır. Kademesiz olduğu için, 
istenilen delik çapı konik üzerindeki dalma çapıyla ayarlanır.

0d2  0d2  0d2  0d2
Nr.1 Nr.3 Nr.4 Nr.8

HSS MTE O

Ürün kodu Nr
Delme Ölçü 

Aralığı
d2
mm

L1
mm

B00319990646 Nr 1 3-14 6 58
B00319990647 Nr 2 5-20 8 71
B00319990648 Nr 3 16-30,5 9 76
B00319990649 Nr 4 24-40 10 89
B00319990650 Nr 8 5-31 9 103

Siparişlerinize Termin Verilecektir. İSTEK HALİNDE KAPLAMALI OLARAK ÜRETİLİR

Delme Ölçü L1 d2 ÇaD KademeÜrün kodu Nr Aralığı mm mm Sayısı

B00314010512 N r0 ,5  4-12 65 6 5
B00314010120 Nr 1 4-20 75 8 9
B00314010230 N r2  4-30 100 10 14
B00314010539 N r5  4-39 107 10 13

İSTEK HALİNDE KAPLAMALI OLARAK ÜRETİLİR
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Silindirik Saplı Havşa Freze - 90° »

Kullanım Yeri: Çelik, çelik döküm, pirinç vb. kısa talaşlı metallerin çapak alma ve havşalama 
işlemlerinde kullanılır.

HSS DİN
335/A

TS
3751/10 O

Ürün kodu d1 d2 d3 L1 L2
mm mm mm mm mm

B00313100800 8,0 8 - 48 -

B00313101250 12,5 8 2,0 48 16
B00313101600 16,0 10 3,2 56 20
B00313102000 20,0 10 5,0 60 24
B00313102500 25,0 10 7,0 71 26
B00313103150 31,5 16 9,0 90 30

Siparişlerinize Termin Verilecektir. İSTEK HALİNDE KAPLAMALI OLARAK ÜRETİLİR

3 Ağızlı Silindirik Saplı Havşa Freze - 90°

Kullanım Yeri: Demir ve demir dışı metaller ile sert veya yumuşak malzemelerin her türlü 
delme ve havşalama işlemlerinde kullanılır.

» HSS DİN
335/C

TS
3751/10 O

4 =

Ürün kodu
d1 d2 d3 L1 |_2
mm mm mm mm mm

B00313120630 6,3 5,0 1,5 45 5.0
B00313120830 8,3 6,0 2,0 50 6.0
B00313121040 10,4 6,0 2,5 50 7.1
B00313121240 12,4 8,0 2,8 56 8.0
B00313121650 16,5 10,0 3,2 60 10.0
B00313122050 20,5 10,0 3,5 63 12.5
B00313122500 25,0 10,0 3,8 67 15.0
B00313123150 31,5 18,0 4,2 71 18.0

İSTEK HALİNDE KAPLAMALI OLARAK ÜRETİLİR
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Silindirik Saplı Havşa Freze - 60° »

Kullanım Yeri: Çelik, çelik döküm, pirinç vb. kısa talaşlı metallerin çapak alma ve havşalama 
işlemlerinde kullanılır.

HSS DİN
334/A

TS
3751

/9 O

ı/ou

Ürün kodu d1 d2 d3 L1 L2
mm mm mm mm mm

B00313000800 8,0 8 - 50 -

B00313001250 12,5 8 2,0 50 18
B00313001600 16,0 10 3,2 60 24
B00313002000 20,0 10 5,0 63 27
B00313002500 25,0 10 7,0 78 33

■  Siparişlerinize Termin, Min. Adet ve Fiyat Verilecektir. İSTEK HALİNDE KAP

3 Ağızlı Silindirik Saplı Havşa Freze - 60°

Kullanım Yeri: Demir ve demir dışı metaller ile sert veya yumuşak malzemelerin her türlü 
delme ve havşalama işlemlerinde kullanılır.

» HSS DİN
334/C

TS
3751/9 O

Jiînn/fcG'H&i.

Ürün kodu d1 d2 d3 L1 L2
mm mm mm mm mm

B00313020800 8,0 6 2,0 50 8,0
B00313021250 12,5 8 3,2 56 11,2
B00313021600 16,0 10 4,0 63 14,0
B00313022000 20,0 10 5,0 67 17,0
B00313022500 25,0 10 6,3 71 20,0

|  Siparişlerinize Termin, Min. Adet ve Fiyat Verilecektir. İSTEK HALİNDE KAF

102

H
AV

ŞA
 F

R
EZ

EL
ER



< &  MAKİNA TAKIM ENDÜSTRİSİ A.Ş

Delikli Havşa Freze (Ouerlochsenker)

Kullanım Yeri: Gövdedeki delik talaş tahliyesini kolaylaştırır. İşlenen malzemede pürüzsüz 
havşalama işlerinde kullanılır.

» HSS-E MTE O

t l ı ^  - • ■

L1

Ürün kodu Çalışma
Aralığı

d1
mm

d2
mm

L
mm

B00369990068 2 - 5 10 6,0 45
B00369990069 5 - 1 0 14 8,0 48
B00369990070 1 0 -1 5 21 10,0 65
B00369990071 1 5 -2 0 28 12,0 85
B00369990072 2 0 -2 5 35 12,7 102

Siparişlerinize Termin Verilecektir.
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Manyetik Matkap Tezgahı Delici Senken - Kısa

Kullanım Yeri: Senkerler, MTE tecrübesi ile amacına yönelik özel kesme geometrisi ön planda 
tutularak dizayn edilmiştir. Magnetik tablalı portatif makineler ile çelik konstrüksiyon yapı, köprü 
inşası ve benzeri yerlerde hızlı, hassas ve ekonomiklik sağlayacak şekilde delme işlemlerinde 
kullanılır.

HSS MTE R30" O

DELME BOYU 25 mm

0d2

d2 L1 L2
z

Ürün kodu mm mm mm Sayısı

B00310301200 12 65 36 4
B00310301300 13 65 36 4
B00310301400 14 65 36 4
B00310301500 15 65 36 4
B00310301600 16 65 36 6
B00310301700 17 65 36 6
B00310301800 18 65 36 6
B00310301900 19 65 36 6
B00310302000 20 65 36 6
B00310302100 21 65 38 6
B00310302200 22 65 38 6
B00310302300 23 65 38 6
B00310302400 24 65 38 6
B00310302500 25 65 38 6
B00310302600 26 65 38 6
B00310302700 27 65 38 6
B00310302800 28 65 38 8
B00310302900 29 65 38 8
B00310303000 30 65 38 8
B00310303100 31 65 40 8
B00310303200 32 65 40 8
B00310303300 33 65 40 8
B00310303400 34 65 40 10
B00310303500 35 65 40 10
B00310303600 36 65 40 10
B00310303700 37 65 40 10
B00310303800 38 65 40 10
B00310303900 39 65 40 10
B00310304000 40 65 40 10

Siparişlerinize Termin Verilecektir.

İSTEK HALİNDE HSS - E , TİN, TİCN KAPLAMALI OLARAK ÜRETİLİR.
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Manyetik Matkap Tezgahı Delici Senken - Uzun

Kullanım Yeri: Senkerler, MTE tecrübesi ile amacına yönelik özel kesme geometrisi ön 
planda tutularak dizayn edilmiştir. Magnetik tablalı portatif makineler ile çelik konstrüksiyon 
yapı, köprü inşası ve benzeri yerlerde hızlı, hassas ve ekonomiklik sağlayacak şekilde delme 
işlemlerinde kullanılır.

HSS MTE R30° O

0d2

DELME BOYU 50 mm

19 05 
-0.033 

190

d2 L1 L2
z

Ürün kodu mm mm mm Sayısı

B00310401200 12 90 60 4
B00310401300 13 90 60 4
B00310401400 14 90 60 4
B00310401500 15 90 60 4
B00310401600 16 90 60 6
B00310401700 17 90 60 6
B00310401800 18 90 60 6
B00310401900 19 90 60 6
B00310402000 20 90 60 6
B00310402100 21 90 60 6
B00310402200 22 90 60 6
B00310402300 23 90 60 6
B00310402400 24 90 60 6
B00310402500 25 90 60 6
B00310402600 26 90 60 6
B00310402700 27 90 60 6
B00310402800 28 90 60 8
B00310402900 29 90 60 8
B00310403000 30 90 60 8
B00310403100 31 90 62 8
B00310403200 32 90 62 8
B00310403300 33 90 62 8
B00310403400 34 90 62 10
B00310403500 35 90 62 10
B00310403600 36 90 62 10
B00310403700 37 90 62 10
B00310403800 38 90 62 10
B00310403900 39 90 62 10
B00310404000 40 90 62 10

Siparişlerinize Termln Verilecektir.

İSTEK HALİNDE HSS - E , TİN, TİCN KAPLAMALI OLARAK ÜRETİLİR.
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