CAPAK ALMA RASPALARI CP GRAT-BX

KORE

TEKNIK BiLGILER

Capak, isleme sonrasi iiriin kenarlarinda kalmis istenmeyen metal parcalaridir. Bu nedenle capak alma makinalari ya da talas kaldirma yontemi ile capak temizleme
islemi yapilmasi gerekmektedir. Talas kaldirma yontemi hem uzun siireli bir istir. Hem de yeterli derecede piiriizsiizlilk saglamaz, bununla birlikte ¢capak alma
makinalari her zaman uygun ve ekonomik degildir. capak alma raspalari ise hizli, etkili ve ekonomik bir ¢6ziim sunar.

UYGULAMA:
Capak alma raspalari ile diiz, i¢ ve egimli kenarlarin, delik, anahtar yolu, nerviir, sirt, sac, kdse ve yuvalarin her iki tarafinin ¢capaklarini temizleyebilirsiniz.
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Celik, aluminyum, bakir, cinko, pirin¢, dokme demir, paslanmaz celik, alasimli celik, sert plastik gibi malzemelerde kullanilmak lizere ¢esitli yapi ve acilarda bicaklar mevcuttur.

BICAK TiPi UYGUN MALZEME BICAK TiPi UYGUN MALZEME

P1, C-10, R-10(S) CELIK, ALUMINYUM, BAKIR V.B C-100, C-150
— - —— KAPAMALI VE M35 BIGAKLAR | SET METALLER
P2, C-20 DOKME DEMIR PIRING z —
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P3, C-30, C-60 SAC DELIKLERI mhE ¥4, VT KENARI
C-15, R-15(S) PASLANMAZ GELIK KW-9, KW-16 ANAHTAR YOLLARI VE YUVALAR
c-101 KUCUK DELIKLER Cs-12, CS-20, CS-30 DELIiK HAVSALARI

Capak alma bicaklari HSS-M2 ya da m35’ den iiretilmistir

CAPAK ALMA RASPA SETI

DT-1 DT-2

Basit ve ekonomik modeldir. . q
Heksogonal sapina universal ICERIK

FIYAT KODU
C-10 bicagi takilir. heksonogal sapina

ICERIK  FIYAT KODU Bicaklar degistirilebilirdir.

RCP-31014 |2 ADET DT-1 13837 RCP-31024 |1 ADET DT-2 13838

Bicak degistirilebir degildir. universal C-10 bicagi takilir

NM.MMM&M DT-3 (M)-SD '\uq i ' DT-55D

iCERIK FiYAT KODU KoD iCERIK FiYAT KODU
‘D-DS’ GOVDE 3 BIGAK TS-D GOVDE
RCP-34034 C-10, C-20 VE C-30 13839 DT-(C) TUTUCU
RCP-34054 5 BICAK 13840
C-10, C-20, C-30,
C-10(C), C-15
Ozel bilesimli gévde ve metalik TS-D GOVDE
tutucusu ile uzun dmiirlidiir: RCP-34524 DT-(P) TUTUCU 13841
* Ergonomik dizayn 2 BICAK P1VE P2
* Parlak destek oyugu

* Ele iyi oturur

Bicaklar degistirilebilir ve derin noktalara ulasmasi amaciyla
* Yedek bicaklar alt taraftan depolanabilir.

tutucu uzayabilir.
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