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MAKINA KILAVUZLARI =
Zdanice
CEK CUMHURIYETi
A Type DIN C 3
UNC N | |FSSE|| 376 2B ey % v
4\ — 4054
{_| -! = — — _|=j narex 4054 TiN
-AG - 4054 TiALN
z=Agiz sayis|

MAKINA KILAVUZU DIN 2183C 4054 4054 4054
HSSE 35 DERECE HELIS N-2183C N-2183C N-2183C
TiN TIiALN
MATKAP CAP|
- FiYAT KODU FiYAT KODU FiYAT KODU
UNC 7/16 14 | 100 [ 18 8 6,2 3 9,4 06680 06687 06694
UNC 1/2 13 110 20 9 7 3 10,75 06681 06688 06695
UNC 9/16 12 110 20 1 9 3 12,25 06682 06689 06696
UNC 5/8 11 110 20 12 9 3 13,5 06683 06690 06697
UNC 3/4 10 125 25 14 1 4 16,5 06684 06691 06698
UNC 7/8 9 140 25 18 14,5 4 19,5 06685 06692 06699
UNC 1 8 160 30 18 14,5 4 122,25 06686 06693 06700
ANA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
 Yapisal gelikler ve * Yapisal celikler ve * Yapisal celikler ve
1sil islem g6rmiis 1sil islem gérmiis 1sil islem gérmiis
celikler (Max.800N/mm?) celikler (Max.800N/mm?2) celikler (Max.800N/mm?)
Type Cekme dayanimi 800N/mm?’ye — . ) . . . .
2 [ s | g ane
@ Siiper yiiksek hiz celigi ; e Aluminyum alasimlari ¢ Aluminyum alasimlari e Aluminyum alagimlari
E Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10% Silisyum miktari max.10%
Titanyum nitrir j ARA KULLANIM ARA KULLANIM * Sfero dokme ve
1 siyah temper dékme demir
- * Sfero dékme ve ¢ Sfero dékme ve
m Titanyum aluminyum nitriir 4 siyah temper dékme demir| siyah temper dokme demir| ¢ Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10%
¢ Alasimli bakir, uzun talas | ¢ Aluminyum alasimlari
Silisyum miktari min.10% |  Alasimli bakir, uzun talas
¢ Alasimli bakir, uzun talas
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