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MANDALLI MEKANIK KUMPAS

DIN862 Standardina uygundur
Mandalli

Paslanmaz celikten yapilmistir
Parlak krom kaplamali okuma ylzeyi

Hassasiyet: 0,05mm/1/128" (mm)

Olgiim araligi  Dogruluk 1223-150
1223-150 | 0-150mm/0-6" +0,05mm | 230 | 20,5 | 16,5 | 16 | 40
1223-200 | 0-200mm/0-8" | +0,05mm | 295 | 23,5 | 19 16 | 50

Hassasiyet: 0,02mm/0,001" (mm)

[113,.7mm

Olgiim arahigi  Dogruluk
1223-1502 | 0-150mm/0-6" | +0,03mm | 230 | 20,5 | 16,5 | 16 | 40
1223-2002 | 0-200mm/0-8" | +0,03mm | 295 | 23,5 | 19 | 16 | 50

KARBUR AGIZLI MEKANIK KUMPASLAR

= ic ve dig gap 6lcuimleri icin karbir agizh karbir agizli
= DIN862 Standardina uygundur Slgiim uglari
= Paslanmaz gelikten yapilmistir 7/ N\
= Parlak krom kaplamali okuma yulzeyi
Hassasiyet: 0,05mm/1/128" (mm)
Olgiim arahgi Dogruluk
1238-150 | 0-150mm/0-6" +0,05mm 230 | 21 | 16,5 | 16 | 40 \ /
1238-200 | 0-200mm/0-8" +0,05mm 295 | 24 19 16 | 50 karbir agizli 1238-150
1238-300 | 0-300mm/0-12" +0,05mm 410 | 25 20 17 | 60 dletim uclari
£
Hassasiyet: 0,02mm/0,001" (mm) §
Olgiim arahgi Dogruluk ) Feo
1238-1502 | 0-150mm/0-6" +0,03mm | 230 | 21 | 16,5 | 16 | 40
1238-2002 | 0-200mm/0-8" +0,03mm | 295 | 24 19 16 | 50
1238-3002 | 0-300mm/0-12" | +0,03mm | 410 | 25 20 17 | 60
MEKANIK KUMPASLAR
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= Hassas ayarli
® Paslanmaz gelikten
imal edilmigtir T .
= Parlak krom kaplamali L Unite: mm
okuma yuzeyi 1217-3001
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Olgiim araligi Hassasiyet Dogruluk
1217-2503 | 0-250mm 0,05mm +0,05mm | 360mm w% 3
1217-3001 | 0-300mm 0,02mm +0,03mm | 410mm 110 | o
DIKKAT: MEKANIK KUMPASLAR (MANYETIK OLMAYAN)
SERTLESTIRILMEMIS
= Manyetik parcalar icin uygundur Unite:mm

= Saf bakirdan yapilmistir 236
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Olgiim arahigi Hassasiyet Dogruluk

1224-150A =
1224-150A 0-150mm 0,02mm +0,05mm o
1224-1501A 0-150mm 0,056mm | +0,05mm
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