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1217-3001

Hassas ayarlı
Paslanmaz çelikten 
imal edilmiştir
Parlak krom kaplamalı 
okuma yüzeyi

Ünite: mm
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1217-3001

Kod

1217-2503

0-300mm

0-250mm

Ölçüm aralıği

0,02mm

0,05mm

Hassasiyet

±0,03mm

±0,05mm

Doğruluk

410mm

360mm

L

DIN862 Standardına uygundur
Mandallı
Paslanmaz çelikten yapılmıştır
Parlak krom kaplamalı okuma yüzeyi

MANDALLI MEKANİK KUMPAS 
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Hassasiyet: 0,05mm/1/128"

Kod

1223-150

1223-200

Ölçüm aralıği

0-150mm/0-6"

0-200mm/0-8"
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±0,05mm
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Hassasiyet: 0,02mm/0,001"

Kod

1223-1502

1223-2002

Ölçüm aralıği

0-150mm/0-6"

0-200mm/0-8"

Doğruluk

±0,03mm

±0,03mm
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İç ve dış çap ölçümleri için karbür ağızlı
DIN862 Standardına uygundur
Paslanmaz çelikten yapılmıştır
Parlak krom kaplamalı okuma yüzeyi

Hassasiyet: 0,05mm/1/128"

Kod

1238-150

1238-200

1238-300

Ölçüm aralıği

0-150mm/0-6"

0-200mm/0-8"

0-300mm/0-12"

Doğruluk

±0,05mm

±0,05mm

±0,05mm
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Hassasiyet: 0,02mm/0,001"

Kod

1238-1502

1238-2002

1238-3002

Ölçüm aralıği

0-150mm/0-6"

0-200mm/0-8"

0-300mm/0-12"

Doğruluk

±0,03mm

±0,03mm

±0,03mm
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KARBÜR AĞIZLI MEKANİK KUMPASLAR 

MEKANİK KUMPASLAR 

L

d
a

b

c

3
,7

m
m

karbür ağızlı 
ölçüm uçları

karbür ağızlı 
ölçüm uçları

1238-150

Ünite: mm
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Manyetik parçalar için uygundur
Saf bakırdan yapılmıştır

1224-150A
Doğruluk

±0,05mm

±0,05mm

Kod

1224-150A

1224-1501A

Ölçüm aralıği

0-150mm

0-150mm

Hassasiyet

0,02mm

0,05mm

MEKANİK KUMPASLAR (MANYETİK OLMAYAN)DİKKAT: 
SERTLEŞTİRİLMEMİŞ

SAF BAKIR
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