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= Vidal kesici takimlar ayari
= Orta karbon celikten yapilmistir o 70 | = 86
4812-12 4812-E
4812-E
o) makine araglari
% isparcasi
Olgiimaraligi  Dis Tipi  Disadimi =
4812-12 2-12mm Tr30° 2;3,4;5,6; 7, 8,9;10; 12mm vidal kesici vidali kesici vidali kesici
o 1:1-1/3; 1-1/2; 1-3/4; 2; 2-1/2; takimlarin takimlarin takimlarin
4812-E 1-10TPI ACME 29 3:4:5:6:7: 8. 9: 10TPI agisi ayarlanir | genisligi ayarlanir | konumu ayarlanir
ACI MASTAR SETI
Q@é
1; 2 Agist ilk agidir
3; tamamlayici agidir
4; 5 ve 1/2; ilk agidir
tip A ilkkagi '%ilkagi  Tamamlayiciagi  Tip
5° 2°30' 175° A
-5 2 10° & 170° A
8 15 | 730 165° A
- z 20° 10° 160° B
1; 2; 3; 4; ik agidir 25° 12°30" 155° B
5; 6 tamamlayici agidir
7, 8; 1/2 ik agidir 30° 15° 150° B
A B5x 17°30' 145° B
tipB
40° 20° 140° B
45° 22°30' 135° B
= Her sivri ug, ilk, 1/2 ve tamamlayici 50° 250 : 1300 E
acllari kontrol eder 55 27°30 125 B
= Orta karbon gelikten yapilmistir 4807 60° 30° 120° B
65° 32°30' 115° B
70° 35° 110° B
75° 37°30' 105° B
80° 40° 100° B
Kod Yaprak adedi Dogruluk 85° 42°30' 95° B
4807 18 +10' 90° 45° 90° B

ACI KUMPASI

= Acl kontroll yapihr @f

= Paslanmaz gelikten yapiimistir 10°—isaretleme

4806-20

Olgiim arahg Yaprak agisi dahildir Yaprak adedi Dogruluk
4806-20 1°-45° 1°;2°; 3% 4°; 5°;6°; 7°; 8%, 9°; 10°; 12°; 14°;16°; 18°; 20°; 25°; 30°; 35°; 40°; 45° 20 +30'
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