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Ölçüm aralığı

4812-E

4812-12

Kod

ACME 29°

Tr 30°

Diş Tipi

1; 1-1/3; 1-1/2; 1-3/4; 2; 2-1/2;  
3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10TPI

2; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10; 12mm

Diş adımı

Vidalı kesici takımlar ayarı
Orta karbon çelikten yapılmıştır

vidalı kesici 
takımların

açısı ayarlanır

vidalı kesici 
takımların 

genişliği ayarlanır

vidalı kesici 
takımların 
konumu ayarlanır

makine araçları
iş parçası

AÇI MASTAR SETİ

1
4
52 3

1; 2 Açısı ilk açıdır
3; tamamlayıcı açıdır
4; 5 ve 1/2; ilk açıdır

tip A

7
8

6

5

4

3 2

1

1; 2; 3; 4; ilk açıdır
5; 6 tamamlayıcı açıdır
7; 8; 1/2 ilk açıdır

tip B

Kod

4807

Yaprak adedi

18

Doğruluk

±10'

İlk açı

5°

10°

15°

20°

25°

30°

35°

40°

45°

50°

55°

60°

65°

70°

75°

80°

85°

90°

½ ilk açı

2°30'

5°

7°30'

10°

12°30'

15°

17°30'

20°

22°30'

25°

27°30'

30°

32°30'

35°

37°30'

40°

42°30'

45°

Tamamlayıcı açı

175°

170°

165°

160°

155°

150°

145°

140°

135°

130°

125°

120°

115°

110°

105°

100°

95°

90°

Tip

A

A

A

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

Her sivri uç, ilk, 1/2 ve tamamlayıcı 
açıları kontrol eder
Orta karbon çelikten yapılmıştır

4806-20

AÇI KUMPASI

Kod

4806-20

Ölçüm aralığı 

1°-45°

Yaprak açısı dahildir

1°; 2°; 3°; 4°; 5°; 6°; 7°; 8°; 9°; 10°; 12°; 14°;16°; 18°; 20°; 25°; 30°; 35°; 40°; 45°

Yaprak adedi

20

Doğruluk

±30'

Açı kontrolü yapılır
Paslanmaz çelikten yapılmıştır 10°

90°

işaretleme

α

246

11




