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hafif bir bosluk oldugunda; h <0,25mm
ancak olmadiginda; h=0,25mm

= Dip oyulmasi élgular
= Kalibrasyon blogu dahildir
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= Paslanmaz gelikten imal edilmistir 4849-1
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L = teorik bogaz boyutu (b) 3
4850-1 kenaryuksekligi(a) bogaz boyutu
Olgiim arahgi Hassasiyet Dogruluk £ e E
teorik bogaz boyutu (b) | 0-18mm 1mm +0,5mm 5 2§ o)
kenar yiksekligi (a) 2-12mm 1mm +0,5mm ogO '
4850-1 | bogaz boyutu 4; 5, 6; 7mm — +0,5mm
hazirlanma agisi 50°; 60° = Al e Kalinlik
kalinlik 1,5; 2; 3,5mm — +0,2mm aziranmaactsi e
DOLGU KAYNAK KUMPASI
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=
dar aginin genis acinin

= Hesaplama karti dahildir
= Paslanmaz celikten yapilmigtir
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kaynak yuksekligi

kaynak yuksekligi

hazirlanma agisi

kaynak yuksekligi W | 0-50mm/0-2" | 2mm/0,050"| +1mm
4846-1| ac1 6 30°- 90° 2,5° +1°
60° acl — — +0,5°
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kaynak yuksekligi W ve aci 8 olgulur;
W ve 6 dogrultusunda teorik bogaz
boyutu te ve bacak ylksekligi

L2 hesaplanir
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