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FiYAT USD FiYAT USD
G1/16” 28 90 18 6 4,9 3 6,8
G1/8” 28 90 20 7 55 3 8,8
G1/4" 19 100 21 1" 9 3 11,8
G 3/8" 19 100 21 12 9 3 15,25
G1/2" 14 125 24 16 12 3 19
G 5/8" 14 125 24 18 14,5 4 21
G 3/4” 14 140 26 20 16 4 24,5
G 7/8" 14 150 28 22 18 4 28,25
G1” " 160 30 25 20 4 30,75
G11/8" 11 170 30 28 22 4 35,5
G11/4" 11 170 30 32 24 4 39,5
G13/8" 11 180 32 36 29 6 41,8
G11/2" 11 190 32 36 29 6 45,25
G13/4” 11 190 32 40 32 6 51,3
G2 1" 220 40 45 35 6 57,2
ANA KULLANIM

= « Kolay islenir celikler (max. 800N/mm2)

é « Yalin dékme demir (max. 800N/mm?)
E»Yu'ksek hiz celigi E « Yapisal celikler (max. 500N/mm]
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