SOLID CARBIDE END MILLS heikenei.com
VOLLHARTMETALLFRASER
KARBUR FREZE ALUMAX

ALUMAX

| (MG-07) (Y] [ GP

TieE quaLTy DIAMETER NORM 2 FLUTES CHANFER CONTED
diesy L2 L dathe)y Z Unégsled Cg::red diesy Lz L dothey Z Uncc;:l::ed ng::d
3 8 40 3 2 4032690 4032700 3 8 40 3 3 4033130 4033140
4 1 50 4 s 4032710 4032720 4 il 50 4 3 4033150 4033160
5 13 50 5 2 4032730 4032740 5 13 50 5 3 4033170 4033180
é 13 BT 6 &2 4032750 4032760 é 13 [ é i 4033190 4033200
8 19 63 8 2 4032770 4032780 8 19 63 8 3 4033210 4033220
10 22 P2 10 2 4032790 4032800 10 22 72 10 3 4033230 4033240
12 26 B3 12 2 4032810 4032820 12 26 B3 12 3 4033250 4033260
14 26 83 14 5 4032830 4032840 14 26 B3 14 3 4033270 4033280
16 32 92 16 2 4032850 4032860 16 32: 07 16 3 4033290 4033300
18 32 192 18 2 4032870 4032880 18 a2 g2 18 3 4033310 4033320
20 38 104 20 2 4032890 4032900 20 38 104 20 3 4033330 4033340
3 16 65 3 2 4032910 4032920 3 16 65 3 3 4033350 4033340
4 18 65 4 2 4032930 4032940 4 18 65 4 3 4033370 4033380
5 20 65 5 2 4032950 4032960 5 20 65 5 3 4033390 4033400
é 24 68 6 2 4032970 4032980 6 24 68 é 3 4033410 4033420
8 38 88 8 2 4032990 4033000 8 38 88 8 3 4033430 4033440
10 45 100 10 5 4033010 4033020 10 45 100 10 3 4033450 40334540
12 53 1o 12 2 4033030 4033040 12 53 10 12 3 4033470 4033480
14 53 1o 14 2 4033050 4033060 14 53 110 14 3 4033420 4033500
16 63 10 16 2 4033070 4033080 16 63 110 16 3 4033510 4033520
18 63 110 18 2 4033090 4033100 18 63 110 18 3 4033530 4033540
20 75 141 20 2 4033110 4033120 20 75 4l 20 3 4033550 4033540

AL cu Girishit
3,211 21247
V2302 20598
Ve = 300 m/dk, Ve = 220 m/dk. Ve = 400 mfdk.

di . a8 fz 5 Vi f N i & n vt

3 15 0,60 0,020 31847 83752 0,010 23355 2342 0,020 42463 BAINT

4 2,0 0,70 0,090 23885 250:2 0,080 17514 1401 12 0,090 3847 28662

5 25 0,80 0,100 19108 191z 0,090 14013 1261 x2 0,100 25478 25482

s 3.0 0,90 0,120 15924 191z 0,100 1677 168 xZ 0,120 21231 2548x7

8 40 1,00 0,150 11943 1791 52 0,120 8758 1081 12 0,150 15924 2389xZ

10 50 120 0,180 9554 17202 0140 7004 98112 0180 12739 22932

12 60 1,40 0,200 7962 1592:2 0,160 5839 93452 0,200 10616 225z

14 70 160 0,220 6824 15017 0,180 5005 90142 0,220 5099 20027

16 8,0 1,80 0,250 5971 1493:2 0,200 4379 8762 0,250 7962 19902

18 90 2,00 0,280 5308 1486+7 0,220 3892 856 2 0,280 7077 1982:2

20 10,0 2,20 0,300 4777 14332 0,240 3503 8417 0,300 6369 19712




