SOLID CARBIDE END MILLS HEIKENEI
VOLLHARTMETALLFRASER
KARBUR FREZE ALUCAST

L1

ALUCAST a3
END MiLL ) DI N 6@ a@ ’ 0.1x45°
FRASER M G 07 6 5 2 8
YR auALTY NORM 2RTES HELICAL CHAMFER CONTED
dijes) L2 ds Ls Li dathe) y Uncoated Code Coated Code
4 é 3,8 25 50 4 ) 4033570 4033580
5 4 4,8 25 50 o 2 4033590 4033600
6 8 57 28 57 & 2 4033610 4033620
8 10 76 32 63 8 2 4033630 4033640
10 14 25 36 72 10 2 4033650 40336560
12 16 1,5 42 83 12 4 4033670 4033680
14 18 13,5 42 83 14 2 4033690 4033700
16 20 15,5 46 92 16 Z 4033710 4033720
18 22 17,5 46 92 18 2 4033730 4033740
20 24 195 52 104 20 2 4033750 4033760
é 3,8 Z5 50 3 4033770 4033780
4,8 25 50 5 4033790 4033800
8 57 28 57 3 4033810 4033820
10 76 32 63 8 3 4033830 4033840
10 14 95 36 72 10 3 4033850 4033840
12 16 1,5 42 83 12 3 4033870 4033880
14 18 13,5 42 83 14 3 4033890 4033900
16 20 155 46 92 16 3 4033910 4033920
18 22 17,5 46 92 18 3 4033930 4033940
20 24 12,5 52 104 20 3 4033950 4033960
& :?E AL cu Giraphit
di —
i 17139 -17262 18509 -1.2713
L 1731117323 1271412718
Ve = 350 m/dk. Ve = 300 m/dk. Ve = 500 m/dk.
di ap =5 f " i & n vt & i i
4 20 0,40 0,050 27866 2787 0,040 23885 191 0,050 39809 3981
5 25 0,50 0,060 22293 2675 0,050 19108 191 0,060 g4z 3822
5 30 0,60 0,070 18577 2601 0,065 15924 2070 0,070 26539 3715
B 40 0,80 0,100 13933 2787 0,080 1943 191 0,100 19904 3981
10 50 1,00 0,120 48 2675 o110 9554 2102 0,120 15924 as22
12 6,0 120 0120 9289 2229 010 7962 1752 0,120 13270 385
14 70 1,40 0,140 7962 2229 0120 6824 1638 0,140 1374 385
16 8,0 1,60 0,160 6967 2229 0,140 5971 1672 0,160 9952 385
18 90 180 0,180 8192 2229 0,160 5308 1699 0,180 8844 385
20 0,0 2,00 0,200 5573 2229 0180 4777 1720 0,200 7962 385
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