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TieE quaLTy DIAMETER NORM 2 FLUTES SHAFT TYPE RADIUS CONTED

dijes) L2 ds Ls L dathe) 7 R CNCR Uncoated Code Coated Code

4 3,8 48 65 4 2 2 1,986 4034930 4034940

5 4,8 48 80 & 2 Uy 2,486 4034950 4034960

é 57 48 80 6 Z a3 2,986 4034970 4034980

8 10 7.6 54 88 8 2 4 3,982 4034990 4035000

4 3,8 60 100 4 7 2 1,986 4035010 4035020

17} 7 4,8 60 100 & ) 2 2,486 4035030 4035040

& 5F 60 100 6 2 3 2,986 4035050 4035060

8 10 7.6 60 100 8 2z 4 3,982 4035070 4035080

10 14 9.5 60 100 10 Z o] 4,982 4035090 4035100

12 16 n,5 60 100 12 Z ] 5,977 4035110 4035120

14 18 13,5 60 100 14 2 7 6,977 4035130 4035140

16 20 15,5 60 100 16 2 8 7977 4035150 4035160

18 22 175 60 100 18 2z L 8,977 4035170 4035180

10 14 a5 120 165 10 2 o 4,982 4035190 4035200

12 16 1,5 120 165 12 7 [] 5977 4035210 4035220

14 18 13,5 120 165 14 2 Z 6,977 4035230 4035240

16 20 15,5 120 165 16 Z 8 7977 4035250 4035260

18 232 17,5 120 165 18 2 9 8,977 4035270 4035280

20 24 12,5 120 165 20 2 10 Q972 4035290 4035300

AL cu Guophit
17139 . 17262 1.8509 - 1.2713
; 17311 -1.7323 1271412718
it Ve = 450 m/dk. Ve = 400 m/dk. Ve = 600 m/dk.

di = 4 f 7 Ve f i vt & B v
4 20 0,40 0,040 3847 2548 0,030 27866 1672 0,040 43790 3503
5 25 0,50 0,050 25478 2548 0,040 22293 1783 0,050 35032 3503
s 30 0,60 0,060 21231 2548 0,050 18577 1858 0,060 29193 3503
B 40 0,80 0,080 15924 2548 0,070 13933 1951 0,080 21895 3503
10 50 1,00 0,100 12739 2548 0,090 44 2006 0,100 17516 3503
12 60 120 0,120 10616 2548 o0 9289 2044 0,120 14597 3503
14 70 1,40 0,140 9099 2548 0,120 7962 19m 0,140 1251 3503
16 8,0 1,60 0,160 7962 2548 0140 8967 1951 0,160 10947 3503
18 90 1,80 0,180 7077 2548 0,160 192 1982 0,180 9731 3503
20 10,0 2,00 0,200 4369 2548 0180 5573 2004 0,200 8758 3503




