SOLID CARBIDE END MILLS WITH CORNER RADIUS heikenei.com
VOLLHARTMETALL SCHAFTFRASER MIT ECKENRADIUS PICO CORNER
KARBUR KOSE RADYUSLU FREZE PICO CORNER
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TYPE auaALITY DIAMETER CORNER RADIUS 2 FLUTES CORNER RADIUS COTED
di L2 Ls Ls ds Li dathe) Z y° a® Cr Coated Code
b5 0,8 1,0 1,4 0,48 40 3 2 A 6,17° 0,10 4010360
0,5 0,8 20 9,3 0,48 40 3 2 10,0° 7,63° 0,10 4010370
(.5 0,8 4,0 1,3 0,48 40 3 2 10,0° &,30° 0,10 4010380
0,5 0,8 6,0 o3 0,48 40 3 2 10,0° 36T 0,10 4010390
0,6 0,9 1;2 1,3 0,57 40 3 2 7,0° 4,10° 0,10 4010400
0,6 0,9 2,0 91 0,57 40 8 2 10,0° A 0,10 4010410
0,6 0,9 4,0 1,1 0,57 40 3 2 10,0° 6,18° 0,10 4010420
0,6 0,9 8,0 15,1 0,57 40 3 2 10,0° 4,55° 0,10 4010430
0,7 1,1 1.4 1,1 0,67 40 3 2 Za° 5,90° 0,10 4010440
0,7 1,1 5 9.4 0,67 40 3 2 10,0° 6,79° 0,10 4010450
0,7 1,1 50 n,e 0,67 40 3 2 10,0° 5,54° 0,10 4010460
0,7 1,1 8,0 14,9 0,67 40 3 2 10,0° 4,43° 0,10 4010470
0,8 1,2 2,0 8,6 0,76 40 3 2 10,0° 7,61° 0,15 4010480
0,8 1,2 3,0 9.6 0,76 40 3 2 10,0° 4,51 15 4010490
0,8 1,2 6,0 12,6 0,76 40 3 ) 10,0° 4,98° 0,15 4010500
0,8 12 10,0 16,6 0,76 50 8 Z 10,0° 3,44° 0,15 4010510
1,0 1,5 2,0 8,2 0,95 40 3 2 10,0° 6,98° 0,20 4010520
1,0 1,5 4,0 10,2 0,95 40 3 2 10,0° 5,62° 0,20 4010530
1,0 1,5 8,0 14,2 0,95 40 3 2 10,0° 4,40° 0,20 4010540
1,0 1.5 12,0 18,2 0,75 50 5] 7 10,0° 3,16° 0,20 4010550
1,0 1,5 16,0 22,2 0,95 50 3 2 10,0° 2,59° 0,20 4010560
1,0 1.5 20,0 26,2 0,25 50 o 2 10,0° i 0,20 4010570
1.2 1.8 2.0 P 1,14 40 3 2 a0 6,67° 0,25 4010580
152 1,8 4,0 97 1,14 40 3 2 10.0° Sal 0,25 4010590
1,5 2.3 4,0 20 1,43 40 3 2 0:0% 4,76° 0,30 4010600
1.5 2.3 8,0 13,0 1,43 40 3 2 1002 3,30° 0,30 4010610
1.5 2,3 12,0 17,0 1,43 50 3 2 000 2522 0,30 4010620
1,5 23 20,0 25,0 1,43 50 3 2 10,0° 1,72° 0,30 4010630
2,0 3,0 4,0 7.8 1,90 40 3 4 10,0° 3,657 0,50 4010640
2,0 3,0 8,0 1,8 1,90 40 3 4 10,0° 2,42° 0,50 4010650
2,0 3,0 12,0 15,8 1,90 50 3 4 10,0° 1,81° 0,50 4010660
2,0 4,0 16,0 19.8 1,90 50 3 4 10,0° 1,45° 0,50 4010670
2,0 4,0 20,0 23,8 1,90 50 3 4 10,0° 121" 0,50 4010680
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d! ﬁ P (2030 Hre) P (30-40 Hre) M GG AL cu Titain <52 HRC
d =
1.00502 1.5864 1.4405 0.6035 3.2181 21247 37035 13255
H / 1.0060-2 1.6580 1.4460 0.7080 3.2373 2.0580 37055 13265
T 100702 17225 1.4505 0.8055 32382 20598 37045 13333
el i Ve=120 m/dk. Ve = 80 m/dk. Ve = 60 m/dk. Ve= 200 m/dk. Ve = 460 m/dk. Ve = 230 m/dk. Ve = 60 mfdk. Ve = 50 m/dk.
di - i Bloa | v |alow | &) o ||| o [ | 2w v )| ¥ | &5 | &0 w
05 0,05 0,05 0,009 500001000x2 0,01 51200 1000x2 0,011 38400 BOOx2 0,007 40000 400x2 0,016 400001250x2 0,010 40000 1250x2 0,007 38400 400x2 0,008 32000 300x2
10 0,0 000 0,016 3840010002 0,023 255001000x2 0,021 19200 800«2 0,013 40000 600x2 0,016 400001250x2 0,013 40000 12502 0,015 19200 400x2 0,016 15000 300x2
15 015 015 0,023 25600 1000x2 0,035 17000 1000x2 0,031 12800 800x2 0,019 42400 600x2 0,016 400001250x2 0,016 49000 1250x2 0,023 12800 400x2 0,024 10600 300x2
2,0 0,20 0,20 0,031 19200 1000x2 0,047 12800 1000x2 0,042 9400 800x2 0,025 32000 00x2 0,016 4000012502 0,022 36800 1250x2 0,031 9400 400x2 0,033 8000 300x2
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